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LA SOLUTION ECONOMIQUE ET ECOLOGIQUE



LE TRAITEMENT

AIRE DE RECEPTION DES RESIDUS

Tous les résidus sont acheminés par camions a I’ usine de com-
postage.

Les résidus liquides sont déversés dans un réservoir d'ou ils se-
ront pompés al’intérieur du bioréacteur comme apport liquide au
procede.

Les résidus solides sont quant a eux déversés dans la fosse de
I’aire de réception et sont par la suite introduits a I’ intérieur du
bioréacteur a1’ aide d’ un grappin fixé sur un pont roulant.

SALLE DE CONTROLE ET OPERATION D'USINE

La salle de contrdle est une enceinte fermée surplombant I’ aire
de réception. Elle est congue de maniere a permettre a I’ opéra-
teur d'avoir un acces visuel direct de I’ aire de réception. A I'aide
de panneaux de contréles et de caméras, |’ opérateur supervise le
bon fonctionnement de I’ ensemble de I" usine.

BIOREACTEUR

Le bioréacteur est un des éléments clé du procédé de compos-
tage. Il assure la fermentation accélérée et I' homogénéisation des
résidus. Ceux ci sont brassés 24 h/jour a I'intérieur du bioréac-
teur pendant une période d’au moins 3 jours. Il en résulte un mé-
lange de matiére organique composté et de résidus non compos-
tables. Toutes les bactéries pathogénes contenues dans les rési-
dus sont détruites par les températures tres élevées atteintes dans
le bioréacteur.

AFFINAGE PRIMAIRE ET TRI

Un tamis rotatif assure la séparation des corps étrangers et du
compost et achemine celui-ci vers |’ aire de maturation. Les rejets
non compostables sont dirigés vers une are de tri semi-
automatique. Les matiéres recyclables sont récupérées alors que
les rejets sont envoyés vers des compacteurs pour étre ensuite
acheminés vers un lieu de disposition.



DES RESIDUS URBAINS

AIRE DE MATURATION ET AIRE D'AFFINAGE SE- ES MULTIPLES USAGES

CONDAIRE

A son arrivée dans le bétiment de maturation, le
compost est disposé automatiquement en andains
dans des couloirs séparés par des murets de bé-
ton. L’air injecté sous les andains est modulé en
fonction de la température et de I’humidité du
compost. Ce dernier est retourné régulierement
afin de permettre une homogénéité et d’éviter la
création de chemins préférentiels.

Aprés plusieurs semaines de maturation, le com-
post est transporté a I’aire d’ affinage secondaire.
La fraction non organique et les corps étrangers

DU COMPOST...

@ | aménagement paysager

@ | cs tferrains de golf

sont alors diminés de maniére & rendre le com @® | es pépinieres & les jardineries

post conforme aux normes de commercialisation
en vigueur.

@D La conservation des sols (contrdle de L'érosion)

CONTROLE DES ODEURS La fermeture des lieux d'enfouissement, mines

L’ ensemble du procédé est réalisé et sablieres

en batiments fermés, maintenus
en pression négative. L’air ains

capté est acheminé vers le bai- @ La construction de Biofiltre

ment de maturation et sert al'aé-
ration forcée sous les andains.
Cette technigue permet de main-
tenir en permanence le compos-
tage en mode aérobie éliminant
ains la génération des gaz malo-
dorants. L’air récupéré dans le
batiment de maturation est ache-
miné vers le biofiltre. Le biofiltre
est constitué de plusieurs cellules
qui fonctionnent en paralléle, cha-
cune d'entre elles pouvant étre
isolée a des fins d’entretien et de
réparation pendant que les autres
restent en activité. Les gaz sont
filtrés lentement dans le biofiltre
ce qui permet aux microorganis-
mes d’ effectuer leur travail d'éli-
mination des composés volatils.

@ L'adsorbtion des matieres contaminantes




Aujourd hui, le groupe est compose de 16 filiales
et compte 453 salariés.

La société holding est cotée sur le marche de la
bourse de Paris.

LE PROCEDE DE COMPOSTAGE

NOS ACTIVITES : C__2Controle les odetirs
Cot:urc’e?‘rllonde’r Tfalirr'lca‘n:ndde e e
matériels de traitement des
déchets - | -
Epaves automobiles, déchets industriels Dévie de I'enfouissement plus de 75 % des
banals, déchets hospitaliers, encom- T T T

brants, machefers, déchets ménagers...
Transferts industriels

Services a l'industrie

Mécanique, électricité, automatisme, ) . = )
chaudronnerie, tuyauterie, maintenance Evite le tri a la source des matiéeres organiques
industrielle.

Evite le broyage des intrants

Maintient en permanence la maturation en mode
aérobie évitant la génération d'odeur

La dynamigue indusirielle
au service de. | environnermeris
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